Arctech
Va nad M I RA Zvaracia a rezacia technika

> AUTOGEN / PLAZMA CNC palici stroj Vanad MIRA vynika svou jednoduchosti a je idealnim
feSenim pro mensi provozy nebo firmy zacinajici s termickym délenim.
>JEDNODUCHOST Konstrukce tohoto stroje je navrzena tak, aby vyhovovala béznym

> SNADNA OVLADATELNOST formatim plecht. Vyborné pracuje s jednoplynovymi plazmami. V pfipadé
potieby déleni silnéjsich ocelovych plechii je stroj osazen autogennim

> EFEKTIVNOST

suportem.

Pirednosti

e oboustranny pohon podélného pojezdu

e dotykovy PowerPanel 500 s technolo-
gickou klavesnici pro snadné ovladani

e motory s vysokym krouticim momentem
e vyborné dynamické vlastnosti stroje

e standardni sila déleného materialu
do 100 mm

e USB, LAN konektor pro snadny prenos dat

e eliminace neproduktivnich ¢asl pfi
provozu

e vykonny, provozneé stabilni, uzivatelsky
privétivy CNC systém

4 CNC palici stroj Vanad
MIRA je vybaven
autogenni technologii,
laserovym ukazovatkem
a elektrickym zapalo-
vanim plamene auto-
genniho horaku. Snimek
zachycuje propal 100 mm
konstrukeni oceli.

CNC stroj MIRA je také
nainstalovén v nasem
predvadécim centru, kde
si jej mlzete prohlédnout
a vyzkouset
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Standardni vybaveni

e fidici systém B&R

e ohebné energetické fetéz
9 y 5 B
e prenos palicich dat pomoci USB, LAN sité a2 i
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e preciznf fizenf zapalovaci a pracovni vysky hordku

Volitelné vybaveni B
e laserové ukazovétko pro nastaveni pocatecni polohy
hordku
o CAD/CAM software pro pfipravu pélicich dat E
o elektrické zapalovani plamene autogenniho hofdku a o w
e [HT kapacitnf fizenf vysky autogenniho hofaku ?H{F gmﬁ
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Vanad MIRA 15 20
Pracovni sitka stroje A [mm] 1634 2134
Pracovni délka stroje B [mm] 1820, 3820, 4820, 6820

Celkova Sitka stroje C [mm] 2710 3210
Celkova délka stroje D [mm] 3270, 5270, 6270, 8270

Zakladaci sitka pro plech E [mm] 1600 2100
Zakladaci délka pro plech F [mm] 1000, 3000, 4000, 6000

Maximalni presuvova rychlost [m/min] 12,7

Maximalni pocet suportt plazma+autogen NEBO autogen+autogen

< Pélici pracovisté
Vanad MIRA
realizované v roce
2013 s plaz-
movym zdrojem
Hypertherm
Powermax 105

» Detail suportu
s autogennim
horakem vybaveny
IHT kapacitnim
fizenim vysky
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