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Vanad SUPREMA Arctech

Zvaracia a rezacia technika

> AUTOGEN / PLAZMA Vanad Suprema je vyborny inovativni CNC palici stroj vyhovujici béznym
provoznim pozadavkim. Predstavuje skvélé feseni v oblasti zpracovani

> VYSOKA UCINNOST

velkych standardnich formatu plechti nékolika autogennimi horaky
> MAXIMALNIi PRESNOST s moznosti ru¢niho Gkosovani. Vanad Suprema je navrzen pro osazeni
modernimi a vykonnymi plazmovymi zdroji. Ke stroji Ize instalovat dalsi

>VYSOKY VYKON

pfidavna zafizeni, rozsifujici jeho celkové vyuziti.

Pirednosti

e linedrni vedeni na vsech pojezdovych
osach

e nova fada polohovatelnych velkoforma-
tovych paneltd s priimyslovou klavesnici

e motory s vysokym krouticim momentem
a se zpétnou vazbou — dobré dynamické
vlastnosti stroje

e proporcionalni rozvod plynu

e standardni sila déleného materialu
do 175 mm

e USB, LAN konektor pro snadny prenos dat

e eliminace neproduktivnich ¢ast pfi
provozu

e vykonny, provozné stabilni, uzivatelsky
privétivy CNC systém

4 Pélici pracovisté
SUPREMA realizované
v roce 2014. CNC stroj
je osazen plazmovym
zdrojem Hypertherm
Powermax 125 a auto-
genni technologii. Tato
SUPREMA je vybavena
také znacici jednotkou

s mnohymi vyhodami:

trvalé znaceni, vysoka

rychlost, nizké naklady,
dlouhodoby a strojové
citelny zapis
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Standardni vybaveni h
e oboustranny pohon podélného pojezdu .
o Fidici systém B&R i ’
e ohebné energetické retézy
e prenos palicich dat pomoci USB, LAN sité |
e precizni fizeni zapalovaci a pracovni vysky hofaku Bl [?g

[

Volitelné vybaveni

e laserové ukazovétko pro nastaveni pocatecni

polohy hotfaku

o CAD/CAM software pro pfipravu palicich dat d

e elektrické zapalovanf plamene autogenniho Q| m Wj w

horaku

Vanad SUPREMA
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Vanad SUPREMA 15 20 25 30
Pracovni sitka stroje A [mm] 1634 2134 2634 3134
Pracovni délka stroje B [mm] 3580, 4580, 6580, 8580, 10580, 12580
Celkova Sitka stroje C [mm] 3070 3570 4070 4570
Celkova délka stroje D [mm] 5270, 6270, 8270, 10270, 12270, 14270
Zakladaci sitka pro plech E [mm] 1600 2100 2600 3160
Zakladaci délka pro plech F [mm] 3000, 4000, 6000, 8000, 10000, 12000
Maximalni presuvna rychlost [m/min] 141

Maximalni pocet suportt

ARCTECH, s.r.0., Komenského 18 B,036

1x hlavni suport, 3x vedlejsi autogenni suport, 1x pfidavné zafizenf

4 Pozice a detail
pridavného zafizeni
RotCUT pro stroj
SUPREMA

» Dotykovy panel

s technologickou
klavesnici spliuje
podminky odolnosti IP65
proti vniknuti kapalin

a cizich téles
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