4

Arctech
Va n a d B LU ESTE R Zvdracia a rezacia technika

> AUTOGEN / PLAZMA CNC palici stroj Vanad Bluester piedstavuje technologickou $pi¢ku na trhu.
> NEJVYSEI VYKON Je urcen do nejtézsich provozu. Uplatnéni nachazi pfi zpracovani nejvétsich
B formatt plechti s pouzitim plazmové, autogenni technologie i ikosovani plné
> 3D PLAZMOVA HLAVA automatickou 3D plazmovou hlavou. Pfislusenstvi tohoto stroje zahrnuje
> NEJVYSSi KVALITA celou fadu pfidavnych zafizeni.
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Prednosti

e oboustranny pohon podélného pojezdu

e vysokd nosnost ramene stroje — moznost
pouzit az 10 suportd

e linedrni vedeni na viech pojezdovych
osach

e novd fada polohovatelnych velkoforma-
tovych panell s primyslovou klavesnicf

e standardni sila déleného materidlu
do 400 mm

e preciznifizenizapalovaci a pracovni vysky
horaku

e vysokd presnost polohovanf

i po dlouhodobém provozu az400 mm

e vynikajici dynamickeé vlastnosti stroje

e eliminace neproduktivnich ¢asu pfi
provozu

e vykonny, provozneé stabilni, uzZivatelsky
privétivy CNC systém

e digitdlni odmérovani poloh EnDat

4 Pélici pracovisté
BLUESTER 45 x 120
realizované v roce
2014 s plazmovym
zdrojem Kjellberg
HiFocus 440i
a s autogenni
technologif

» Navrtavaci jednotka
se pouziva pro
znaceni mist pro dalsi
zpracovani. Maze byt
pouzita jako doplnék
efektivné zvysujici
produktivitu nebo jako
nezavisld technologie
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Arctech Vanad BLUESTER

Zvaracia a rezacia technika

Standardni vybaveni | i l
e délené podvozky pro automatické sefizeni portélu d 8. 8'
I

e podélné vyztuzené nosniky IPE pojezdové drahy ]

e ohebné energetické fetézy

IrE

o elektrické zapalovani plamene autogenniho horaku
e prenos pilicich dat pomoci USB, LAN sité

e precizni fizeni zapalovaci a pracovni vysky horéaku

T oy

e fidici systém B&R

BRI

o

Volitelné vybaveni
e suport pro 3D plazmové robotické fezani
e znacici jednotka — znaceni plazmou

e znacicf jednotka — znaceni mikroliderem

e znacicijednotka — znacenf rysovaci jehlou (

e navrtdvaci jednotka

e jednotka pro kontaktni regulaci vysky plazmového E ._ T
horédku — pro paleni tenkych plech( B PR _—

e autogenni jednotka pro paleni pifmych tkost (V, X) : W m w

CAD/CAM software pro piipravu palicich dat I

Vanad BLUESTER 20 25 30 35 az 80
[mm] 2134 2634 3134 3634 déle po 500 8134
[mm] (4035, 5035, 7035, 9035, 11035, 13035, 15035, max. 61035) déle po 500 a2 61035
[mm] 3950 4450 4950 5450 déle po 500 9950
[mm] (5044, 6044, 8044, 10044, 12044, 14044, 16044, max. 62044) déle po 500 a2 62044
fmm] 2100 2600 3100 3600 dale po 500 a28100

Pracovni $itka stroje
Pracovni délka stroje
Celkova sitka stroje
Celkova délka stroje
Zakladaci 3itka pro plech
Zakladaci délka pro plech
Maximalni pfesuvna rychlost [m/min] 424

e m el N g 3>

[mm] podle pracovni délky stroje az60000

10 (v kombinacich 1x hlavnf suport, 1x vedlej3f plazmovy suport, 8x vedlejsf autogenni suport, 2x pffdavné zafizenf,

LA ) 2 S A 2x 3D-suport, 1x tfihofakova hlava automatickd, 2x tifhofakova hlava rué¢n)

43D automaticka plazmova
hlava rozsifuje moznosti
pouziti CNC stroje
BLUESTER

» Stroj je mozno dodat
jako soucast kompletni
dodavky péliciho
pracovisté, tj. véetné
plazmového zdroje
a spotiebnich dild pro
plazmové nebo autogenni
paleni, kompresoru
pro dodavku tlakového
vzduchu vcetné jeho
Upravy pro fezéni,
odsavaciho a filtracniho
zafizeni pro odsavani
zplodin vznikajicich pfi
termickém déleni
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