Vanad KOMPAKT Laser

Ekonomicky vysokorychlostni stroj pro 2D fezani materialii viaknovym

laserem do rozméru plechti 2 000 x 6 000 mm. Primarné je urcen pro
efektivni fezani konstrukéni oceli, nerezi, médi, hliniku a mosazi. Reze také

Arctech

nekovové materialy, napf. karton, klingerit.

Zvaracia a rezacia technika

= PRESNOST

= VYSOKA UCINNOST

= VARIABILN{ VYBAVENI

= MAXIMALNI VYUZITI MATERIALU

= USPORA SPOTREBY ELEKTRICKE ENERGIE

PREDNOSTI

= maximalni pfesnost fezu, minimalni fezna spara
= tuhd konstrukce, vynikajici dynamické vlastnosti stroje
= moznost ekonomického fezani stlacenym vzduchem
= fezéni vysoce reflexnich materidlC
= vysokd zivotnost laserového zdroje
= vykon vidknového laseru standardné do 6 kW
= vysoce pfesné optické odméfovani polohy
= intuitivni ovlddani, minimalni naroky na udrzbu
= moznost vyuziti zbytkového materialu
= vzdaleny servisni pfistup do fidiciho systému
stroje — rychly servisni zasah
= funkce ndvrat k nedokon¢enému palicimu programu
= obsahla knihovna maker
= automatické odsavani zplodin systémem nezavislych sekci
= vykonny, provozné stabilni otevieny Fidici systém B&R

Standardni vybaveni
= vlastnf protikoliznf systém fezaci hlavy

= precizni kapacitnf fizeni vysky procesni hlavy
= linedrni vedeni na viech pojezdovych osach
= modul pro cistént trysky
= kamera pro sledovani fezu a zobrazeni

na samostatném monitoru
= |aserové znaceni
= CAD/CAM software pro pfipravu palicich dat
= manualné vysuvny materidlovy rost

Volitelné vybaveni
= dva hydraulicky vyménné rosty

pro minimalizaci pfipravnych ¢ast
= motorové vysuvny materidlovy rost
= dva manudlné vysuvné materidlové rosty
= pfidavné zafizeni RotCUT
pro fezani do trubek a profilli

RotCUT (volitelné vybaveni)
= pro fezani do trubek a jekll

Pridavné ovladani
= ddalkové ovladdani stroje

= fezani do trubek a profild
= ovlddanirolet

Automaticka

plynova konzole

= N,, O,, vzduch
(automatické prepinanf)

Kontejnery na odpad n
= variantni umisteénf

RotcuT

= maximalni prdmeér trubky 250 mm
= prichozf skli¢idlo (volitelné vybavenf)
= opracovavana délka trubky dle rozmér( stroje




Zakryti pojezdli v osach Xa Y ﬂ

= krycf kevlarové méchy pro vyrazné
vyssi spolehlivost a zivotnost pojezdd

= vysokd tepelna odolnost

Signaliza¢ni majak ﬂ

= pro zobrazenf aktudiniho stavu palenf

Ovléadaci panel n
= 15" dotykovy, primyslova klavesnice
= variantni umisténf, oto¢né rameno

= kamera pro sledovani fezu
na 24" monitoru

Sekéni odsavani materialového stolu n

= automatické ovladani klapek
dle polohy laserové hlavy

Cisténi trysky laserové hlavy 10|
= automaticky ovladané ze systému
= zvyseni zivotnosti spotfebnich dild

Vyménné rosty (volitelné vybavenf)
= s dorazy pro usazeni plechu
= pojezd s nezavislym pohonem

Optické zavory E
= pro bezpecnost
operatora
pri vymeéné rostl

Kontejnery na odpad n
= variantni umistenf




Varianty materidlovych rostt
u stroje Vanad KOMPAKT Laser
manualné vysuvny rost

MOtorove vysuvny rost

dva hydraulicky vyménné rosty
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dva manualné vysuvné rosty

Vanad KOMPAKT Laser 12,5/25 15/30 20/40 20/60

manudlné manuélné 2 manualné motorové 2 hydraulicky manualné motorové 2 hydraulicky motorové 2 hydraulicky
Provedeni stroje vysuvny vysuvny vysuvné vysuvny vyménné vysuvny vysuvny vyménné vysuvny vyménné

rost rost rosty rost rodty rost rost rosty rost rosty

Celkova sitka stroje [mm] 2850 3200 3200 3200 3200 3700 3700 3700 3700 3700
Celkova délka stroje [mm] 7800* 8900* 14530 9300 9500 10900* 11500 11700 14900 15100
Celkova vyska stroje [mm] 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200
Format plechu [mm] 12502500 1500 x 3000 1500 %3000 1500 %3000 1500 x 3000 2000 x 4000 2000 x 4000 2000 x 4000 2000 x 6000 2000 x 6000
Vyska rostu [mm] 855 855 855 855 855 855 855 855 855 855
Maximalni pocet suportl 1X suport s laserovou hlavou

*) rozmér s vysunutym rostem
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Vanad KOMPAKT Laser Vanad KOMPAKT Laser Vanad KOMPAKT Laser

se dvéma hydraulicky s manualné vysuvnym s motorove vysuvnym
vymeénnymi materidlovymi rosty materidlovym rostem materidlovym rostem

a 2 kW laserovym zdrojem IPG. a 3 kW laserovym zdrojem IPG. a 1 kW laserovym zdrojem IPG.

ARCTECH, s.r.0., Komenského 18 B, 036 01 Martin, Slovensko
cnc@arctech.sk, info@vanad.sk, 0915 269 099 www.vanad.sk | www.arctech.sk






