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Zvaracia a rezacia technika

laserové

CNC stroje
VANAD

Ucelené reseni

= Navrh a dodavka kompletniho pracovisté s moznosti integrace do stavajici vyrobnf linky
= Skoleni, dodavky spotiebnich a ndhradnich dil(, zdarma online technicka podpora

= Konzultace a poradenstvi — zkusenosti s vyrobou laserovych CNC strojd od roku 2012

= Ovéreni vyuzitelnosti CNC stroje na vzorcich z véami pouzivanych materidl{

Optimalizace parametr

= Technické parametry strojl upravime dle vasich pozadavkd
m | ze zpracovavat laserové a bézné plechy i nekovy

Otevieny ridici systém
= Doplnkové funkce dle vasich specifickych vyrobnich potreb

= MozZnost propojeni s regalovymi systémy nebo roboty
pro plné automatizované CNC pracovisté

VYVOJ >>> VYROBA >>> MONTAZ >>> SERVIS >>> SKOLENI
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Vanad KOMPAKT Laser

Ekonomicky vysokorychlostni stroj pro 2D fezani materialti vidknovym laserem
do rozméru plechii 2000 x 6 000 mm. Primarné je urcen pro efektivni fezani konstrukéni
oceli, nerezi, médi, hliniku a mosazi. Reze také nekovové materialy, napf. karton, klingerit.

u PRESNOST RotCLfT (yqlitelné vybavgm’) n
; VYSOKA UC|NNOST = pro fezani do trubek a jekld

= VARIABILNI VYBAVENI
= MAXIMALNI VYUZITI MATERIALU
= USPORA SPOTREBY ELEKTRICKE ENERGIE

PREDNOSTI

= maximalnf pfesnost fezu, minimalni fezna spara

= tuhd konstrukce, vynikajici dynamické vlastnosti stroje

= moznost ekonomického fezani stlacenym vzduchem

= fezéni vysoce reflexnich materidlC

= vysokad Zivotnost laserového zdroje

= vykon vidknového laseru standardné do 6 kW

= vysoce presné optické odméfovani polohy Pridavné ovladani  [E

= intuitivni ovladani, minimalni naroky na udrzbu * dalkove ovladant stroje
v Siti zbvtkovéh 4] = fezanf do trubek a profild

= moznost vyuziti zZbytkového materidlu ey |

= vzdaleny servisni pfistup do fidiciho systému

stroje — rychly servisni zasah

= funkce ndvrat k nedokoncenému palicimu programu Automaticka
= 0bsahlad knihovna maker plynové konzole
= automatické odsavani zplodin systémem nezavislych sekci * Ny, O, vzduch

, 4 4 o .58 i (automatické prepinani)
= vykonny, provozneé stabilni otevieny Fidici systém B&R i

Standardni vybaveni

= vlastnf protikoliznf systém fezaci hlavy

= fizeny propal pro vyssi Zivotnost spotiebnich dil{ Kontejnery na odpad [
= preciznf kapacitni fizenf vysky procesni hlavy * variantni umisténi

= linedrni vedeni na viech pojezdovych osach
= modul pro ¢isténi trysky
= kamera pro sledovani fezu a zobrazeni

na samostatném monitoru

= laserové znaceni RotcuT Kl
= CAD/CAM software pro pfipravu pélicich dat = maximalni prameér trubky 250 mm
= manualné vysuvny materidlovy rost = prichozi sklicidlo (volitelné vybavent)

= opracovavana délka trubky dle rozmér( stroje

Volitelné vybaveni 1]
= dva hydraulicky vyménné rosty
pro minimalizaci pfipravnych ¢ast
= motorové vysuvny materidlovy rost
= dva manudlné vysuvné materidlové rosty
= pridavné zafizeni RotCUT
pro fezani do trubek a profilli
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Zakryti pojezdlivosach Xa Y ﬂ

= kryci kevlarové méchy pro vyrazné
vyssi spolehlivost a zivotnost pojezdd

= vysokd tepelna odolnost

Signalizac¢ni majak ﬂ

= pro zobrazeni aktudiniho stavu palenf

Ovléadaci panel n
= 15" dotykovy, primyslova klavesnice
= variantni umisténf, oto¢né rameno

= kamera pro sledovani fezu
na 24" monitoru

Sekéni odsavani materialového stolu n

= automatické ovladani klapek
dle polohy laserové hlavy

Cisténi trysky laserové hlavy 10|
— = automaticky ovlddané ze systému
= zvyseni zivotnosti spotiebnich dild

Vyménné rosty (volitelné vybavenf)

= s dorazy pro usazeni plechu

= pojezd s nezavislym pohonem

Optické zavory E
= pro bezpecnost
operatora
pri vymeéné rostl

Kontejnery na odpad n
= variantni umistenf




)
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Varianty materidlovych rostt

u stroje Vanad KOMPAKT Laser
1 manudiné vysuvny rost

2l motorové vysuvny rost

[3] dva hydraulicky vyménné rosty
[@ dva manuélné vysuvné rosty

Vanad KOMPAKT Laser 12,5/25 15/30 206/40 | 20/60

manualné manuélné 2 manudlné motorové 2 hydraulicky manualné motorove 2 hydraulicky motorové 2 hydraulicky
Provedeni stroje vysuvny vysuvny vysuvné vysuvny vyménné vysuvny vysuvny vyménné vysuvny vyménné

rost rost rosty rost rosty rost rost rosty rost rosty

Celkova sitka stroje [mm] 2850 3200 3200 3200 3200 3700 3700 3700 3700 3700
Celkova délka stroje [mm] 7800* 8900* 14530 9300 9500 10900* 11500 11700 14900 15100
Celkova vyska stroje [mm] 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200 2200
Format plechu [mm] 12502500 1500 x 3000 1500 %3000 1500 %3000 1500 % 3000 2000 x 4000 2000 x 4000 2000x 4000 2000 x 6000 2000 x 6000
Vyska rostu [mm] 855 855 855 855 855 855 855 855 855 855
Maximalni pocet suportl 1x suport s laserovou hlavou

*) rozmér s vysunutym rostem

A

Vanad KOMPAKT Laser

se dvéma hydraulicky
vymeénnymi materidlovymi rosty
a 2 kW laserovym zdrojem IPG.

A

Vanad KOMPAKT Laser

s manualné vysuvnym
materidlovym rostem

a 3 kW laserovym zdrojem IPG.
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A

Vanad KOMPAKT Laser

s motorove vysuvnym
materidlovym rostem

a 1 kW laserovym zdrojem IPG.
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Vanad MIRON Laser

Vysoce spolehlivy primyslovy CNC stroj Vanad MIRON Laser
pro ekonomické 2D tvarové fezani do plech, profilli a trubek do tloustky materialu
10 mm a maximalniho rozméru opracovavanych plecht 1500 x 3000 mm.

= UNIVERZALNOST

Ovladaci panel

= DOSTUPNOST | PRO MALE FIRMY = 15" dotykovy, priimyslova klavesnice
. . . ; = kamera pro'sledovém’r‘ezu
= IDEALNI POMER CENY A VYKONU na 24" monitoru

= MAXIMALNI VYUZITi MATERIALU

= VHODNY | PRO TRUBKY
VELKYCH PRUMERU

Materialovy
rost
= 5 moznosti
Vysuvu
do boku
RotCUT A
(volitelné vybavent)
= pro fezani do trubek a jekll
POPIS
= stroj s pevnym materialovym rostem
nebo jeho manudlnim vysuvem do boku
J , 3 y U Nizkové lunety B Ochranna clona C
= Ize osadit rotdtorem do maximalniho = automatické polohovanf = branici nezddoucimu propélenf
praméru opracovavané trubky 600 mm dle praméru trubky trubky a rozstiiku strusky na jejf
= maximalni délka trubky 1 000 mm Tt

= zkrdcend montaz diky ulozenf laserové technologie uvnitf stroje
= Siroké vyuzitf stroje (prmysl, kominarské firmy, odborné skoly, ...)

Vanad MIRON Laser 10/20 15/30
pevny nebo manuélné

Provedeni stroje manudlné vysuvny , .

. vysuvny rost

rost

Celkova sitka stroje [mm] 3650% 4650%
Celkova délka stroje [mm] 4540 5540
Celkova vyska stroje [mm] 2264 2264
Formét plechu [mm] 1000 x 2000 1500 x 3000
Vyika rostu (] 821 821 RotCUT (variabilni provedeni)
Maximalni pocet suportl 1 suport s laserovou hlavou n prL‘] mer tru bky 15-80 mm
*) rozmér s vysunutym rostem L prﬁmér trubky 60-600 mm

= délka trubky dle rozméru stroje




Vlaknové laserové zdroje IPG

VIdknové lasery pfedstavuji nejnovéjsi

trend v fezani laserem. Hodi se pfede-

vsim pro tenké a stfedné silné plechy.

Optimalni pomér ceny a kvality fezu je

dosahovan do 15 mm tloustky materidlu.

Jako fezné plyny se pouzivajf kyslik, dusik

nebo stlaceny vzduch. Stroje Vanad jsou osazeny laserovymi zdroji
od firmy IPG Photonics. Zvoleny vykon zavisi na tloustce fezaného
materialu.

Ridici systém B&R

PFi vyvoji a Upravach prdmyslového fidiciho systému spolupracuje
Vanad od roku 2006 s rakouskym vyrobcem automatiza¢ni tech-
niky — B&R Industrial Automation GmbH. Inovativni fidici systém
B&R nabizi fedeni pro viechny varianty strojl Vanad.

Servis

= Spolehlivy zaru¢ni a pozarucni servis.

= Moznost vzdalené spravy stroje — rychla detekce chyby
s okamzitym on-line servisnim zésahem.

= Dodavky spotfebniho materiadlu a ndhradnich dill
za individualnich podminek.

= Pravidelna udrzba laserového fezaciho pracovisté.

O spolecnosti

Vanad 2000 a. s. je piedni Cesky vyrobce vykonnych CNC strojli pro
tvarové fezani autogenem, plazmou a vldknovym laserem. Od roku
1994 dodala firma vyrobni zafizeni stovkdam zékaznik v Evropé, Asii
a Africe. Rozméry a konfigurace strojd VANAD jsou navrhovany dle

Procesni hlavy Precitec

Laserové stroje Vanad jsou osazeny pro-

cesnimi hlavami Precitec. Je mozné

vybrat od jednoduchého provedeni az

po high-tech optickou hlavu ProCutter

s automatickou fokusaci a pokrocilou

diagnostikou. Témér bezdrzbové fezaci

hlavy Precitec zarucuji vysokou rychlost

a vynikajici kvalitu fezu. Jsou vybaveny

systémy regulace teploty, udrzovani

konstantni vzdalenosti a ochranou proti nrazu. K procesnim hla-
vam je poskytovan kompletni servis a poradenstvi pfi optimalizaci
technologie.

Software pro pfipravu palicich plant

Soucésti dodavky kompletniho fezaciho pracovisté je software pro
pfipravu pélicich plan(, se kterym Ize zkratit ¢as na pfipravu a zvy-
sit efektivitu prace. Diky mnoha pokrocilym funkcim a uzivatelsky
privétivému grafickému rozhrani jsou dodavané programy flexi-
bilnim softwarovym nastrojem, ktery umoznuje automatické skla-
dani, spolecny fez dilli i spravu zbytkl pro nejvyssi mozné vyuZitf
plechu.

potfeb uzivatele, stroje jsou vybaveny systémy pro sbér dat a vzdale-
nou diagnostiku. Pri inovacnich projektech spolupracuje Vanad se spo-
le¢nosti B&R a CVUT Praha a v ramci osvéty v oblasti technologif ter-
mického délenftaké s dalsimi odbornymi stfednimi a vysokymi Skolami
technického zaméreni.

ARCTECH, s.r.0., Komenského 18 B, 036 01
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