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VANAD 2000 a.s.
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> VANAD 2000 a.s. - pokracovatel tradice e 2013 StrojVanad BLUESTER s automatickou plazmovou 3D hla-
vyroby palicich stroji v CR vou, stroj Vanad SUPREMA

Spole¢nost Vanad 2000 a.s. se sidlem v Gol¢ové Jenikové ® 2012 Stroj Vanad KOMPAKT Laser

je vyrobcem vysoce vykonnych CNC stroji moderni kon- e 2011 Prodén stroj s vyrobnim ¢islem 1000

strukce pro tvarové fezani autogenem, nejmodernéjsimi e 2010 Automatickd rotacnf tfihofdkova hlava, rotator RotCut

plazmovymi technologiemi soucasnosti a vidknovym bro tvarové fezani do trubek

laserem.

e 2009 Stroj ARENA B&R
Od roku 1994 se specializujeme na vyrobu a vyvoj vysoce vykon-

nych CNC strojd pro tvarové fezani. Tradice vyroby a know-how nasich
pélicich strojd navazuje na vice nez 40letou historii vyroby palicich
strojti v byvalém Ceskoslovensku. Za dobu své existence jsme vyro- e 2007 Viyroben stroj s pofadovym ¢islem 800, dokonceno nové
bili a dodali stroje stovkam spokojenych zakaznik( doma i v zahranici. sidlo spolecnosti

Viyvijime vlastni originalni software a konstrukci s déirazem na vysokou
kvalitu strojU.

Nasim cflem je pfinést maximalnf uzitnou hodnotu. Diky nepfetrzi-
tému vyzkumu a vyvoji, podpofenému rozsahlym know-how, a zkuse-
nostem vsech pracovnikl firmy pfindsime na tuzemsky i zahrani¢ni trh
prlibézné nova a inovativni feseni fezacich pracovist. Samoziejmosti
a velkou pfednostf spole¢nosti Vanad 2000 a.s. je vysoka variabilita
dodévanych strojd. Diky ni jsme schopni kazdou zakéazku prizplsobit
pozadavkim zakaznika a navrhnout pro néj kompletni individualni e 2004 Proddn stroj s vyrobnim ¢islem 500, zahdjent rekonstrukce
fedeni. Komplexnosti nabizenych fedent se fadime mezi prednf vyrobce aredlu firmy
a dodavatele pélicich stroji nejen na domécim trhu. Rychly a profesio-
nalni zaru¢ni i pozarucni servis je pro nas samoziejmosti.

e 2008 Nova rada stroju s fidicim systémem B&R, vyroba presunuta
do novych prostor

e 2003 Zvysenioptimalizace fezacich pracovist z hlediska produk-

; ; ) o tivity fezani, nakladd a ochrany Zivotniho prosttedi
Vanad 2000 a.s. je autorizovanym partnerem nejvyznamneéjsich

dodavatelt technologif termického déleni materidlu. Nasf vizi je byt
svétovym dodavatelem strojd na termické délenf a pritom si zachovat
individudInf pfistup k zékaznikim. Prioritami spolecnosti jsou v prvni e 2000 Zahajen export strojd na celosvétovy trh

fadé spokojenf zékaznici, inovace a vyvoj strojl, profesionalita, dodr- e 1998 Modifikace stroje PROXIMA s aplikacemi pro plazmu HD
zovani etickych zésad a ochrana Zivotniho prostredi.

e 2001 Stroj Vanad KOMPAKT s integrovanym materialovym sto-
lem, transformace firmy na Vanad 2000 as.

e 1997 Stroj PROXIMA - stroj nejvyssi tiidy, vystavba vlastni pro-
vozovny

SPOIeEnOSt A dateCh e 1996 Zahijen export strojl na evropsky trh

e 2015 Rotétory — RotCut-SUPREMA, e 1995 Vyroba strojti fad MIRA a ARENA - zahdjenti sériové vyroby
RotCut-KOMPAKT Laser a RotCut-MIRON Laser e 1994 ZaloZenf spole¢nosti Vanad s.r.o., rekonstrukce starsich

e 2014 Stroje Vanad MIRON Laser a KOMPAKT Light stroj, vyvoj vlastniho stroje a fidiciho systému

4 Obchodni sit
Kromé rozsahlé
obchodni sité
v Evropé mame
zastupce také
v Egypté, Jihoafrické
republice a arabskych
zemich GCC
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Parametry stroju Vanad

Parametry nasich stroji umoznuji zpracovani vsech bézné dostup-
nych materidlG urcenych pro péleni autogenem, plazmou a laserem.
Stroje vynikajf jednoduchou obsluhou a snadnou a rychlou pfipravou
dat. Pro Ucely tvarové a co do presnosti velmi naro¢ného péleni jsou
vybaveny fadou specidlnich nastrojd vyvijenych viastnim tymem spo-
lupracovnikl. Jedine¢nost nami poskytovanych feseni prinasi siroké
spektrum vyuzitf, a tim i moznost ziskani konkurencni vyhody na trhu.

Pri konstrukci a vyrobeé strojl je pro nds samoziejmosti vyuziti nej-
moderngjsich technologil. Vysoka tuhost, vyborna dynamika, maxi-
malni pfesnost vedeni portélu i suportd s kvalitnim stfrdnim vodicich
ploch - to jsou vlastnosti, které predurcuji stroje Vanad pro nasazenf
i vtéch nejndrocnéjsich provozech s maximalnimi naroky na produk-
tivitu fezani a kvalitu vypalkd.

Zakladnim predpokladem k dosa-
Zeni rozmérové presnosti, kolmosti
hran i struktury fezu vypalkd je,
vedle nasazeni nejvhodnéjsi tech-
nologie fezani, dostate¢né jemny
posuy, konstantni rychlost, vysoké
zrychleni, odolnost proti kmitanf
hotéku, vysoka presnost a opakovatelnost. SpInéni téchto pozadavkd je
prvoradym kritériem pfi konstrukci strojd Vanad. Vysledkem je mimo-
radné tuhd konstrukce, presné vedeni, vykonné pohony, bezvilové
prevody a moderni fidicf systém. Vse vyse zminéné umozruje dosa-
hovat té nejvyssi kvality vypalkd.

Poskytujeme:

e individudlni odborné navrhy reseni pro optimalni efektivitu,
e predprojektové konzultace, ndvrhy pélicich pracovist,
e projekty umisténi pracovist véetné zakresleni privodl energii,

e zajiSténi pripravy pracovist,

4 Nové sidlo spolecnosti
Vanad, vybudované
v roce 2007 v byvalém
aredlu textilniho podniku
Technolen, nabidlo
rozsahlé prostory pro
dalsi rozvoj spolecnosti
a moznost vytvorit
jedinecny showroom

» CNC stroje Vanad
a ukézky fezani mlzete
zhlédnout v nasem
predvadécim centru
termického déleni
v Golcové Jenikove

e dopravu strojU k zakaznikovi,

e instalaci a uvedeni fezacich pracovist do provozu

e modernizaci fezacich pracovist.

Dodavame:

e kompletnivybavenifezacich pracovist (materidlovy stdl, odsavan,
filtrace),

e laserové, plazmové zdroje a hotdky pro fezéni plamenem,

e pifdavna zafizeni pro optimalizaci efektivity produkce,

e spotiebni materidl pro laserové, plazmové i autogenni pélent,

e kompletni sortiment originalnich ndhradnich dild.

Pracovisté pred modernizaci

Pracovisté po modernizaci

Centrum termického déleni kovu

Predstavujeme centrum termického déleni kovi v pro-
storach vyvojového centra nasi spolecnosti. S osmi pracovisti
se jedna o nejvétsi stalou predvadéci expozici termického
déleniv CR.

Smyslem centra je:

e pomocizdjemctm s vybérem nejvhodnéjsiho CNC stroje, pfislu-
senstvi a technologie,

e predvedenitechnologickych moznosti CNC palicich stroji znacky
Vanad,

e poradit a pfipadné proskolit zaméstnance na obsluhu CNC stroj
¢i programd pro pripravu dat,

e spolupracovat s odbornymi skolami pfi osvété v oblasti termického
délenf a usnadnit tak studentlm prechod ze Skoly do praxe.
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Vanad BLUESTER
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> AUTOGEN / PLAZMA CNC palici stroj Vanad Bluester predstavuje technologickou $picku na trhu.

> NEJVY$Si VYKON Je uréen do nejtézsich provozi. Uplatnéni nachazi pti zpracovani nejvétsich

B formatt plechi s pouzitim plazmové, autogenni technologie i ikosovani plné
>3D PLAZMOVA HLAVA automatickou 3D plazmovou hlavou. Pfislusenstvi tohoto stroje zahrnuje

> NEJVYSSi KVALITA celou fadu p¥idavnych zafizeni.

T

Piednosti
e oboustranny pohon podélného pojezdu

e Vvysokd nosnost ramene stroje — moznost
pouzit az 10 suportl

e linedrni vedeni na vsech pojezdovych
osach

e nova rada polohovatelnych velkoforma-
tovych panell s prdmyslovou klavesnici

e standardni sila déleného materidlu
do 400 mm

e preciznf fizenf zapalovaci a pracovni vysky
horaku

e vysokd presnost polohovanf
i po dlouhodobém provozu

e vynikajici dynamické vlastnosti stroje
e eliminace neproduktivnich ¢asd pfi
provozu

e vykonny, provozne stabilnf, uzivatelsky
privétivy CNC systém
e digitadlni odmérovani poloh EnDat

4 Pélici pracovisté
BLUESTER 45 x 120
realizované v roce
2014 s plazmovym
zdrojem Kjellberg
HiFocus 440i
a s autogenni
technologii

» Navrtavaci jednotka
se pouziva pro
znaceni mist pro dalsi
zpracovani. Miize byt
pouzita jako doplnék
efektivné zvysujici
produktivitu nebo jako
nezavisla technologie
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>N

Standardni vybaveni

e délené podvozky pro automatické sefizeni portalu

400
700 =

e podélné vyztuzené nosniky IPE pojezdové drahy

e ohebné energetické retézy

o elektrické zapalovani plamene autogenniho horaku i ] i
e pienos palicich dat pomoci USB, LAN sité i
e preciznf fizeni zapalovaci a pracovni vysky hofaku

e fidici systém B&R aiifa

Volitelné vybaveni
e suport pro 3D plazmové robotické rezani
e znacici jednotka — znaceni plazmou

Ol m [TH

e znacici jednotka — znacenf mikrotderem

e znacici jednotka — znaceni rysovaci jehlou

e navrtavaci jednotka

e jednotka pro kontaktnf regulaci vysky plazmového

horaku — pro paleni tenkych plecht ~ .
e autogenni jednotka pro paleni pfimych Ukosut (V, X)
e CAD/CAM software pro pfipravu palicich dat
E

Vanad BLUESTER 20 25 30 35 az 80
Pracovni sitka stroje A [mm] 2134 2634 3134 3634 déle po 500 8134
Pracovni délka stroje B [mm] (4035, 5035, 7035, 9035, 11035, 13035, 15035, max.61035) déle po 500 a7 61035
Celkova sitka stroje C [mm] 3950 4450 4950 5450 déle po 500 9950
Celkové délka stroje D [mm] (5044, 6044, 8044, 10044, 12044, 14044, 16044, max.62044) déle po 500 a7 62044
Zakladaci sitka pro plech E [mm] 2100 2600 3100 3600 dale po 500 az8100
Zakladaci délka pro plech F [mm] podle pracovni délky stroje az 60000
Maximalni presuvna rychlost [m/min] 424

10 (v kombinacich 1x hlavni suport, 1x vedlejsi plazmovy suport, 8x vedlejsi autogenni suport, 2x pridavné zafizeni,

Maximéalni pocet suport( . S ST o
P P 2x 3D-suport, 1x tiihofakova hlava automatickd, 2x tfihofakova hlava ru¢ni)

43D automaticka plazmova
hlava rozsifuje moznosti
pouziti CNC stroje
BLUESTER

» Stroj je mozno dodat
jako soucast kompletni
dodavky péliciho
pracovisté, tj. véetné
plazmového zdroje
a spotiebnich dilt pro
plazmové nebo autogenni
paleni, kompresoru
pro dodéavku tlakového
vzduchu v¢etné jeho
Upravy pro fezani,
odsévaciho a filtra¢niho
zarizeni pro odsavani
zplodin vznikajicich pri
termickém déleni
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Vanad PROXIMA

www www.vanad.sk | www.arctech.sk

> AUTOGEN / PLAZMA Vanad PROXIMA je vysoce vykonny CNC palici stroj uréeny do tézkych

> VYSOKY VYKON provozi a pro naro¢né zdkazniky. Stroj pracuje s velkymi formaty plechi

> VYSOKA PRESNOST s vétsim poctem autogennich horakd, a to véetné ru¢niho ¢i automatického

> ROZSAHLE PRISLUSENSTVI ukosovani. Instalované plazmové suporty jsou idealni pro vyuziti nejmoder-
PRIDAVNE ZARIZENI néjsich a nejvykonnéjsich plazmovych zdrojt. Stroj je dale mozno doplnit

> RotCut o dalsi pfidavna zafizeni véetné RotCUT pro paleni trubek a profil.

Piednosti
e oboustranny pohon podélného pojezdu

e linedrni vedenf na vsech pojezdovych
osach

e nova fada velkoformatovych paneld
s velkou prlmyslovou klavesnicf

e standardni sila déleného materialu
do 200 mm

e vysokd presnost polohovanf i pfi dlouhé
dobé provozu

e vynikajici dynamické vlastnosti stroje

e eliminace neproduktivnich ¢asu pfi
provozu

e vykonny, provozneé stabilni, uzivatelsky
privetivy CNC systém

e Vvysokd nosnost ramene stroje — moznost
pouzit az 8 suportl

4 Kompletni palici
pracovisté Proxima
realizované v roce 2014.
CNC stroj je vybaven
plazmovym zdrojem
Kjellberg HiFocus 360i,
autogenni technologii,
filtraci Tigemma
a kompresorem Orlik

» Vysoce vykonné
douportalové palici
pracovisté PROXIMA
realizované v roce
2013 s plazmovym
zdrojem Kjellberg HiFocus
440i a s autogenni
technologii
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Standardni vybaveni

e podélné vyztuzené nosniky IPE

e ohebné energetické fetézy

e elektronickd regulace vysky horaku

e pienos pélicich dat pomoci USB, LAN sité
e precizni fizenf zapalovaci a pracovni vysky hordku

e fidici systém B&R

Volitelné vybaveni

e znacici jednotka — znaceni plazmou

19101

e znacici jednotka — znaceni mikrotiderem Q o . w
V. s v ;o s !
e znacici jednotka — znaceni rysovaci jehlou
e navrtavaci jednotka ’
e jednotka pro kontaktni regulaci vysky plazmového GlE
hofdku — pro paleni tenkych plechl 3 i
e autogenni jednotka pro palenf primych tkost (V, X) il i
.y - . » il I
o elektrické zapalovani plamene autogenniho hofaku I
o CAD/CAM software pro pfipravu pélicich dat !
/(1] G| =
[z ! a
Vanad PROXIMA 15 20 25 30 az 60
Pracovni Sitka stroje A [mm] 1634 2134 2634 3134 déle po 500 6134
Pracovni délka stroje B [mm] (3490, 4490, 6490, 8490, 9490, 10490, 12490, 15490, max. 24490 ) déle po 500 az 24490
Celkova sitka stroje C [mm] 2990 3490 3990 4490 dale po 500 7490
Celkové délka stroje D [mm] (5044, 6044, 8044, 10044, 12044, 14044, 16044, max.26044) déle po 500 az26044
Zakladaci sitka pro plech B [mm] 1600 2100 2600 3100 déle po 500 az6100
Zakladaci délka pro plech F [mm] podle pracovni délky stroje az24000
Maximalni pfesuvna rychlost [m/min] 354

8 (v kombinacich 1x hlavni suport, 1x vedlejsi plazmovy suport, 6x vedlejsi autogenni suport, 2x piidavné zafizeni,

Maximalnf pocet suportt 1x tithofékova hlava automatickd, 2x tithofakova hlava ru¢ni)

» Automaticka
tiihordkova rezaci
hlava je ptidavné
zafizeni pouzivané
pro ukosové fezani
materialu. Vytvorené
ukosy slouzi ¢asto jako
svarovaci plochy

» CNC palici stroj
PROXIMA mUze byt
vybaven az 8 suporty —
napfiklad
6 autogennimi
a 2 plazmovymi
suporty pro
zpracovani velkych
plechd




8

Vanad SUPREMA
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> AUTOGEN / PLAZMA Vanad Suprema je vyborny inovativni CNC palici stroj vyhovujici béznym
L. provoznim pozadavkim. Predstavuje skvélé feseni v oblasti zpracovani
>VYSOKA UCINNOST velkych standardnich formatt plechli nékolika autogennimi horaky
> MAXIMALNIi PRESNOST s moznosti rué¢niho tkosovani. Vanad Suprema je navrzen pro osazeni

modernimi a vykonnymi plazmovymi zdroji. Ke stroji Ize instalovat dalsi

>VYSOKY VYKON

pridavna zafizeni, rozsifujici jeho celkové vyuziti.

Pirednosti

e linedrni vedeni na vsech pojezdovych
osach

e nova fada polohovatelnych velkoforma-
tovych panelt s priimyslovou klavesnici

e motory s vysokym krouticim momentem
a se zpétnou vazbou — dobré dynamické
vlastnosti stroje

e proporcionalni rozvod plynu

e standardni sila déleného materialu
do 175 mm

e USB, LAN konektor pro snadny prenos dat

e eliminace neproduktivnich ¢ast pfi
provozu

e vykonny, provozné stabilni, uzivatelsky
privétivy CNC systém

4 Pélici pracovisté
SUPREMA realizované
v roce 2014. CNC stroj
je osazen plazmovym
zdrojem Hypertherm
Powermax 125 a auto-
genni technologii. Tato
SUPREMA je vybavena
také znacici jednotkou
s mnohymi vyhodami:

trvalé znaceni, vysoka
rychlost, nizké naklady,
dlouhodoby a strojové
citelny zapis
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Vanad SUPREMA

0o & &
- ~
=
A
Standardni vybaveni : ;
=il
e oboustranny pohon podélného pojezdu D
e fidici systém B&R
e ohebné energetické fetézy u
e prenos palicich dat pomoci USB, LAN sité - @g
e preciznf fizeni zapalovaci a pracovnf vysky hofaku O
Volitelné vybaveni
e laserové ukazovétko pro nastaveni pocatecni
polohy hofaku i i
o CAD/CAM software pro pfipravu pélicich dat ) : -
o, ., ; = i) i 3}
e elektrické zapalovani plamene autogenniho T LEL
Y -~
hofgku =
e |HT kapacitni fizeni vysky autogenniho horaku
i 1
s &
E
Vanad SUPREMA 15 20 25 30
Pracovni sitka stroje A [mm] 1634 2134 2634 3134
Pracovni délka stroje B [mm] 3580, 4580, 6580, 8580, 10580, 12580
Celkova Sitka stroje C [mm] 3070 3570 4070 4570
Celkova délka stroje D [mm] 5270, 6270, 8270, 10270, 12270, 14270
Zakladaci sitka pro plech E [mm] 1600 2100 2600 3160
Zakladaci délka pro plech F [mm] 3000, 4000, 6000, 8000, 10000, 12000
Maximalni presuvna rychlost [m/min] 141

Maximalni pocet suportt

4 Pozice a detail
pridavného zafizeni
RotCUT pro stroj
SUPREMA

» Dotykovy panel
s technologickou

klavesnici spliuje
podminky odolnosti IP65
proti vniknuti kapalin

a cizich téles

1x hlavni suport, 3 vedlejsi autogenni suport, 1x pfidavné zafizeni
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Vanad ARENA
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> AUTOGEN /PLAZMA CNC palici stroj Vanad ARENA je optimalni fedeni s jednoduchou
. konstrukci, kterou oceni stredné velké provozy. Stroj je uréen ke zpracovani
> EKONOMICKY PROVOZ H o provozy. 5ol P
béznych formatt plechti a je navrzen k osazeni jak plazmovou technologii
> VELKY VYKON s pouzitim béznych konvenc¢nich plazem, tak i technologii autogenni.
> SNADNE OVLADANI Na stroji je instalovan dotykovy panel s technologickou klavesnici.

Prednosti

e vysokad presnost polohovan( i pfi
dlouhodobém provozu

e dotykovy PowerPanel 500 s technolo-
gickou klavesnici pro snadné ovladani

e motory s vysokym krouticim momentem —
dobré dynamické vlastnosti stroje

e standardni sila déleného materialu
do 150 mm

e USB, LAN konektor pro snadny prenos dat

e eliminace neproduktivnich ¢ast pri
provozu

e vykonny, provozneé stabilni, snadno
ovladatelny CNC systém

4 CNC palici stroj ARENA
s dotykovym panelem
a autogennim horakem.
Autogenni hotak je
vybaven IHT kapacitnim
fizenim vysky. Soucasti
pracovisté je odsavaci
a filtracni zafizeni
Tigemma
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Standardni vybaveni

e oboustranny pohon podélného pojezdu
e fidici systém B&R

e ohebné energetické fetézy

e prenos palicich dat pomoci USB, LAN sité

e precizni fizeni zapalovaci a pracovni vysky
horaku

Volitelné vybaveni

e laserové ukazovatko pro nastaveni pocatecni

1

Vanad ARENA

C
A
[:]
I
o o
S n
= =

i
ol
L
o

=
| o
s
F

polohy hotfaku al o
; ) —— :
o CAD/CAM software pro pfipravu palicich dat =1 [ | m -
b =
o elektrické zapalovani plamene autogenniho (e — - — <}
hotaku “ﬁ% ] Eﬂﬁ
e |HT kapacitni fizeni vysky autogenniho horaku
° %
=3 E
Vanad ARENA 15 20
Pracovni sitka stroje A [mm] 1634 2134
Pracovni délka stroje B [mm] 3230, 4230, 6230
Celkové Sitka stroje C [mm] 3300 3800
Celkové délka stroje D [mm] 5270, 6270, 8270
Zakladaci itka pro plech E [mm] 1600 2100
Zakladaci délka pro plech F [mm] 3000, 4000, 6000
Maximalni presuvova rychlost [m/min] 12,7

Maximalni pocet suportt

4 Mobilni dotykovy panel
je jedna z moznych
variant pro fizeni stroje

» Kompletni palici
pracovisté ARENA

realizované v roce 2013.

CNC stroj o rozmérech
2 X4 metry je vybaven
plazmovou technologii,
autogenni technologii
pro fezani az 150 mm,
IHT kapacitnim fizenim
vysky a navrtavaci
jednotkou. Soucasti
pracovisté je odsavaci
a filtra¢ni zafizeni
Kemper

1% hlavni suport, 1x vedlejsi autogenni suport
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Vanad MIRA

> AUTOGEN /PLAZMA
> JEDNODUCHOST

> SNADNA OVLADATELNOST

> EFEKTIVNOST

Prednosti
e oboustranny pohon podélného pojezdu

e dotykovy PowerPanel 500 s technolo-
gickou klavesnici pro snadné ovladani

e motory s vysokym krouticim momentem
e vyborné dynamické vlastnosti stroje

e standardni sila déleného materialu
do 100 mm

e USB, LAN konektor pro snadny prenos dat

e eliminace neproduktivnich ¢ast pfi
provozu

e vykonny, provozneé stabilni, uzivatelsky
privétivy CNC systém

www www.vanad.sk | www.arctech.sk

CNC palici stroj Vanad MIRA vynika svou jednoduchosti a je idealnim
fesenim pro mensi provozy nebo firmy zacinajici s termickym délenim.
Konstrukce tohoto stroje je navrzena tak, aby vyhovovala béznym
formatam plechi. Vyborné pracuje s jednoplynovymi plazmami. V pfipadé

potieby déleni silnéjsich ocelovych plechi je stroj osazen autogennim

4 CNC palici stroj Vanad
MIRA je vybaven
autogenni technologii,
laserovym ukazovatkem
a elektrickym zapalo-
vanim plamene auto-
genniho horaku. Snimek
zachycuje propal 100 mm
konstrukeni oceli.

CNC stroj MIRA je také

nainstalovén v nasem
predvadécim centru, kde
si jej mUzete prohlédnout
a vyzkouset
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Arctech Vanad MIRA

Zvaracia a rezacia technika

L
100
700
il

Standardni vybaveni

e fidici systém B&R

e ohebné energetické retézy

e pienos pélicich dat pomoci USB, LAN sité

nPntpUn ﬂ“ﬂk!f

=
=

e precizni fizeni zapalovaci a pracovni vysky horaku

Volitelné vybaveni
e laserové ukazovatko pro nastaveni poc¢atecni polohy E
horaku
(a] 2] [,
e CAD/CAM software pro pfipravu palicich dat %H{F %mg
e elektrické zapalovanf plamene autogenniho hofaku | n o

e [HT kapacitnf fizenf vysky autogenniho hofaku

===

Vanad MIRA 15 20
Pracovni sitka stroje A [mm] 1634 2134
Pracovni délka stroje B [mm] 1820, 3820, 4820, 6820

Celkova Sitka stroje C [mm] 2710 3210
Celkova délka stroje D [mm] 3270, 5270, 6270, 8270

Zakladaci Sitka pro plech E [mm] 1600 2100
Zakladaci délka pro plech F [mm] 1000, 3000, 4000, 6000

Maximalni presuvova rychlost [m/min] 12,7

Maximalni pocet suportt plazma+autogen NEBO autogen+autogen

p : " < Pélici pracovisté

Vanad MIRA
realizované v roce
2013 s plaz-
movym zdrojem
Hypertherm
Powermax 105

' .. » Detail suportu

s autogennim
hordkem vybaveny
IHT kapacitnim
fizenim vysky




14

Vanad MIRON

www www.vanad.sk | www.arctech.sk

> AUTOGEN / PLAZMA / LASER CNC palici stroj Vanad MIRON je $pi¢kové zatizeni s jednoduchou
> SNADNY PRISTUP konstrukci. Jeho vyhodou je rychla a jednoducha montaz. Diky
. . otevienému pfistupu muze i pfes malé rozméry zpracovavat vétsi nebo
>MALE ROZMERY nestandardni formaty. Toto zafizeni Ize osadit tremi technologiemi:
> PRIDAVNE ZARIZENi plazmou, autogenem a také laserem. Zakladni dodavané modely jsou
RotCut MIRON s plazmovou nebo autogenni technologii, MIRON RotCUT pro

fezani trubek a profili a MIRON Laser.

Pirednosti

e moznost osazeni vsemi typy fezacich
technologif (autogen, plazma, laser)

e mala zéstavbova délka i Sitka oproti
portalové konstrukci

e snadny bocnf pristup ke stolu
e vykon vidknového laseru az 1 kW

e dotykovy PowerPanel 500 s technolo-
gickou klavesnicf; model MIRON Laser
s polohovatelnym dotykovym 15" panelem
s technologickou klavesnici a 24" displejem
pro sledovani procesu paleni

e jednoduché fizenf

e tuhd konstrukce samostatného bloku drahy

e standardni sila déleného materialu
do 100 mm

e fezaniivysoce reflexnich materidl(

e minimalni feznd spdra, moznost spolecného
fezu

e eliminace neproduktivnich ¢asl pfi provozu

e vykonny, provozné stabilni, uzivatelsky
privétivy CNC systém

< MIRON Laser je vykonny CNC
palici stroj osazeny vlaknovym
laserem, ktery Gspésné pali
kovové i nekovové materidly,
napr. slidové desky, plechy
z HSS, klingerit, mirelon, pénovy
polyethylen, anti-vibromat,
karton, korek, mosaz, bronz,
méd, vinitou lepenku.

Stroj také umoziuje laserové
fezani vzduchem, coz nejen
mnohondsobné snizi néklady na
fez, ale také pfinasi dalsi vyhody
pfi fezani hliniku a nerezavéjici

i konstrukéni oceli
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Arctech Vanad MIRON / MIRON RotCUT / MIRON Laser

Zvaracia a rezacia technika

Standardni vybaveni

o fidici systém B&R \

e ohebné energetické fetézy

e dvé linedrnf vedent pro jednostranny pohon
podélného pojezdu

e motory s konstantnim krouticim momentem —
vysoka kvalita vypalkd

e prenos palicich dat pomoci USB, LAN sité

e precizni fizeni vysky plazmového hofaku

Volitelné vybaveni

w
e laserové ukazovatko pro nastaveni pocate¢nf
polohy hotaku o
o hlidanf vysky IHT =
o CAD/CAM software pro pfipravu palicich dat i
&R :
. N
|| J ..
—t@g
Vanad MIRON 10 15
Pracovni sitka stroje A [mm] 1100 1600
Pracovni délka stroje B [mm] 2150, 3150
Celkova Sitka stroje C [mm] 1920 2420
Celkova délka stroje D [mm] 3278, 4278
Zakladaci sitka pro plech E [mm] 1000 1500
Zakladaci délka pro plech F [mm] 2000, 3000
Maximalni presuvova rychlost [m/min] 12,7
Maximalni pocet suportt 1x suport

Vanad MIRON Ize dodat
jako kompletni palici
pracovisté véetné
plazmového, autogenniho
nebo laserového zdroje

a spotiebnich dilu,
kompresoru pro dodavku
vzduchu vcetné jeho
osetreni, odsavaciho

a filtra¢niho zafizeni

pro odsavani zplodin
vznikajicich pfi termickém
déleni
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Vanad RotCUT
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> AUTOGEN / PLAZMA / LASER

> TRUBKY A PROFILY
> RESENI NA MiRU
> VYSOKA PRESNOST

Prednosti

RotCUT je moderni efektivni zafizeni pro zpracovani trubek a profild,
dodavané spolu se stroji Vanad. RotCUT je urcen pro primyslovou vyrobu
komponentt ocelovych konstrukci. Vynika jedine¢nou presnosti, spoleh-
livosti a vykonem. Zafizeni je vzdy konfigurovano piesné na miru kazdého
zakaznika, aby bylo docileno maximalniho rozsahu primért a vysoké
produktivity. Soucasti zafizeni RotCUT jsou podpérné lunety a draha pro

jejich rychlé presouvani.

Priklad vzdjemného umisténf RotCUT
se strojem MIRON.

osvédcena konstrukce a snadna obsluha
stroje

robustni konstrukce umoznujici dosazent
vysoké presnosti zhotovovanych tvard

spolehlivy, uzivatelsky privetivy systém
ovladant
ve spojenti se standardnim palicim strojem

vysoka univerzalnost pracoviste
variabilita tvorby palicich pland
minimalni investic¢ni naklady
moznost vyuzitf zafizeni v kombinaci
s fidici jednotkou CNC paliciho stroje
Vanad PROXIMA a MIRON

prevod pohybu z programu v ose Y
do rotacni osy,,Rc” béhem paleni

4 Pridavné zafizeni RotCUT
pro fezani trubek a profilti
Ize pouzit v kombinaci
s dalSimi stroji, napf. PROXIMA,
SUPREMA, MIRON, MIRON
Laser ¢i KOMPAKT Laser

Vyrabime dva typy RotCUT
se servomotory pro stroj
PROXIMA:

+ RotCUT Mini — s maximalnim
prdmérem trubek 314 mm

+ RotCUT - s primérem trubek
v rozmezi 60-1000 mm
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Arctech Vanad RotCUT

Zvaracia a rezacia technika

Priklad vzajemného
umisténi RotCUT

Moznosti kombinaci zaFizeni RotCUT se strojern MIRON

RotCUT pro zpracovani trubek a profilé Ize
kombinovat s témito CNC stroji:

e RotCUT + Vanad MIRON
e RotCUT + Vanad PROXIMA

Alternativni
umisténi RotCUT

E 1
G |

e RotCUT + Vanad KOMPAKT Laser
e RotCUT + Vanad SUPREMA

O o R
@
MIRON + RotCUT PROXIMA + RotCUT KOMPAKT Laser +RotCUT SUPREMA + RotCUT Mini

Pramér trubky E  [mm] 60-600 60-1000 max. 246 max. 314
Délka trubky F  [mm] max. 3000 max. 6000 dle délky stroje (1530 = 2500) max. 3000
Sila stény trubky G [mm] max. 20 max. 20 max. 20 max. 20
Pohon servomotor s planetovou pfevodovkou krokovy motor s planetovou prevodovkou
Konstrukce zafizeni ocelovd montovana
Uchyceni trubky 3 nebo 4celistové upinaci sklicidlo
Ridici systém B&R

Pro nase zékazniky

opracovavajici trubky

jsme ptipravili specialni

feSeni na miru -

napfiklad stroj MIRON

Laser s pevnolatkovym & FINIILL
laserovym zdrojem D
SPI 500 W, pridavnym

zafizenim Mini

RotCUT, filtraci Kemper

a kompresorem Orlik
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Vanad KOMPAKT / KOMPAKT Light

> AUTOGEN, PLAZMA CNC palici stroje Vanad KOMPAKT a KOMPAKT Light predstavuji skvélé
ucelené feseni s jednoduchou montazi a manipulaci. Konstrukce vyhovuje

> KOMPAKTNOST o . . Ny I . ) S
béznym formatim plechi a plné uspokoji pozadavky na vykonné a v pripadé

> RYCHLOST verze Light i malé pracovisté. Stroj Vanad KOMPAKT Ize diky celistvé

B konstrukci osadit modernim vykonnym plazmovym zdrojem i autogenni
>SNADNA INSTALACE technologii. Zarovern umoznuje instalaci dalich pfidavnych zarizeni.
Prednosti

e ucelena fada strojl pro zpracovanf
nejcastéji pouzivanych formatd plechi

e tuhd konstrukce odsavaného materia-
lového stolu s integrovanou pojezdovou
drahou portalového nosice technologie

e oboustranny pohon podélného pojezdu

e linedrni vedenf na vsech pojezdovych
osach

e nova rada polohovatelnych velkoforma-
tovych panell s prdmyslovou klavesnici;
model Light s mobilnim dotykovym
PowerPanelem 500 s technologickou
klavesnicf

Vanad KOMPAKT

e precizni fizeni zapalovaci a pracovni
vysky hofaku

e vysoka presnost polohovanf i pfi
dlouhodobém provozu

e standardni sila déleného materidlu:
« KOMPAKT 50 mm (autogen 70 mm)
- KOMPAKT Light 30 mm (autogen
50 mm)

o vynikajici dynamické vlastnosti stroje

e vykonny, provozneé stabilni, uzivatelsky Ve Lo e

privétivy CNC systém
e eliminace neproduktivnich ¢asl pfi
provozu

4 Stroj Vanad KOMPAKT
je nedilnou soucasti
naseho predvadéciho
centra a je také
Casto zapujcovan
na predvedeni kvalitnich
vypalkl na vystavach
v tuzemsku i zahranici.
Je vybaven plazmovou
technologii a znacici

jednotkou. Vanad
KOMPAKT mUze byt
doplnén o dvé pridavna
zarizeni
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Arctech Vanad KOMPAKT / KOMPAKT Light

Zvaracia a rezacia technika

Standardni vybaveni
e oboustranny pohon portélu
e ohebné energetické fetézy
e fidici systém B&R

e prenos palicich dat pomoci USB, LAN sité — N

50
30

850 |
850 |

Vanad KOMPAKT Vanad KOMPAKT Light

e precizni fizeni vysky plazmového hofaku L s
e pneumaticko-elektrické nastaveni zapalovaci <
vysky plazmového horéku ¥

Volitelné vybaveni Bl
e znacici jednotka — znacenf plazmou ' ' |
e znacici jednotka — znaceni mikrouderem

Ea:‘
=
58

e znacici jednotka — znaceni rysovaci jehlou _U_IIIIII

e navrtavaci jednotka

jednotka pro kontaktni regulaci vysky
plazmového hotéku - pro péleni tenkych plechd

CAD/CAM software pro pfipravu pélicich dat

E . 1§

Vanad KOMPAKT Vanad KOMPAKT Light
10x20 1530 15x60 20x30 20x40 20x60 10x20 1530 15%x60 20x40 20x60

Pracovni sitka stroje A [mm] 1200 1700 1700 2200 2200 2200 1200 1700 1700 2200 2200
Pracovni délka stroje B [mm] 2290 3290 6530 3290 4290 6530 2290 3290 6530 4290 6530
Celkova sitka stroje C [mm] 1730 2230 2230 2730 2730 2730 1730 2230 2230 2730 2730
Celkova délka stroje D [mm] 3140 4140 7380 4140 5140 7380 3140 4140 7380 5140 7380
Zakladaci sitka pro plech E [mm] 1100 1600 1600 2100 2100 2100 1100 1600 1600 2100 2100
Zakladaci délka pro plech F [mm] 2160 3240 6480 3240 4320 6480 2160 3240 6480 4320 6480
Maximalni pfesuvova rychlost [m/min] 424 14,1

Maximalni pocet suportt 1X hlavni suport + 2x piidavné zafizeni 1X hlavni suport + 1x pridavné zafizenf

4 KOMPAKT Light
predstavuje propraco-
vané feSeni navrzené
pro stiedné vykonné
plazmové zdroje. Stroj
Ize doplnit jednim
pfidavnym zafizenim

» CNC palici stroj Vanad
KOMPAKT je pro své
vyborné vlastnosti,
snadnou obsluhu
a rychlou montaz
obliben u mnoha
nasich zakaznikd
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Vanad KOMPAKT LASER

> LASER CNC palici stroj Vanad KOMPAKT Laser predstavuje nejmodernéjsi
<z kompaktni feseni pro osazeni vlaknovych laseri. Diky své celistvé konstrukci
>NEJVYSSI RYCHLOST vynika jednoduchou montazi a manipulaci. Konstrukce stroje pohodIné
> MAXIMALNI PRESNOST a s jedine¢nou presnosti vyhovuje béznym formatim plechd a také plné
> USPORA ENERGIE uspokoji poZzadavky zakaznik( na vysoce vykonné pracovisté. Stroj je

standardné vybaven kamerou pro sledovani fezu na samostatném monitoru,
bezpecnostnimi prahledy a automatickymi roletami.

Prednosti

e vynikajici dynamické vlastnosti stroje

e tuha konstrukce bloku drahy a stolu

e oboustranny pohon podélného pojezdu
e optické odmeérovani polohy

e polohovatelny dotykovy 15" panel

s technologickou klavesnici a 24" displej
pro sledovani procesu palenf

e vysoka presnost polohovéni i pfi
dlouhodobém provozu

e vykon vldknového laseru az 3 kW

e fezaniivysoce reflexnich material(

e minimalni feznd spara, moznost
spole¢ného fezu

e vykonny, provozneé stabilnf a uZivatelsky
privétivy CNC systém

e eliminace neproduktivnich ¢ast pfi
provozu

e minimalni ndroky na udrzbu

e mald spotfeba energie a Setrnost
k Zivotnimu prostredi

4 Konstrukce stolu
stroje KOMPAKT Laser
umoznuje variabilné
fesit vysouvani rostu
pro zalozeni materialu
a umisténi dopravniku
pro vyvazeni odpadu
mimo fezaci plochu dle
dispozice pracovisté
nebo pozadavku

zakaznika
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Arctech Vanad KOMPAKT LASER

Zvaracia a rezacia technika

Standardni vybaveni
e ohebné energetické fetézy v podélné ose =
e linedrni vedeni na viech tfech pojezdovych osach

e fidici systém B&R

e prenos palicich dat pomoci LAN sité, Wi-Fi nebo USB
e precizni fizeni vysky fezaci hlavy

e laserové znacenf
e kapacitni nastaveni zapalovacf vysky rezaci hlavy i

e kamera pro sledovani fezu a zobrazenf
na samostatném monitoru

e ochranny filtr — 1 prihled velikosti A4-297 x 210 mm
o CAD/CAM software pro pripravu palicich dat
e laserové ukazovatko

Volitelné vybaveni

e optické zavory kolem vysunutého rostu
e dopravnikovy pés

e velkoformétova boc¢ni okna

&
e piesuvné rosty pro minimalizaci pfipravnych cast @ E

Vanad KOMPAKT LASER 12,5%25 15x30 20x40
Pracovni sitka stroje A [mm] 1350 1650 2150
Pracovni délka stroje B [mm] 2580 3100 4100
Celkova sitka stroje C [mm] 2030 2440 2940
Celkova délka stroje D [mm] 3830 (+ presuvny rost) 4600 (+ presuvny rost) 5600 (+ presuvny rost)
Zakladaci sitka pro plech B [mm] 1250 1500 2000
Zakladaci délka pro plech F [mm] 2500 3000 4000
Maximalni pfesuvova rychlost [m/min] 453

Maximalni pocet suportd 1x laserovy suport

» Vysuvny box na vypalky

4 Stroj je dodavan jako kompletni
palici pracovisté, tj. v¢etné
laserového zdroje a spotiebnich
dilt pro laserové fezani,
kompresoru pro dodévku
tlakového vzduchu véetné
jeho Upravy pro laserové
fezani, odsavaciho a filtra¢niho
zafizeni pro odséavéni zplodin
vznikajicich pfi termickém
déleni

» Manualni vysuvny rost
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Servis, montaz, technologie

Servis

Provadime servis CNC palicich stroji a plazmovych zdroju.
Zajistujeme zarucni i pozarudni servis, preventivni pro-
hlidky, modernizaci strojli a opravy plazmovych zdroja,
vcetné poradenské c¢innosti a odborného servisu po tele-
fonu.

Provédime nadstandardni servis pro nase CNC stroje Vanad ARENA,
Vanad PROXIMA a Vanad KOMPAKT.

Zarucni servis

Opravu provedeme zdarma, pokud se nejedna o zavadu zpUsobe-
nou cizim zavinénim (kolize stroje s jinym zafizenim chybou obsluhy,
cizi predméty na draze apod.). V pfipadé zavady branici provozu stroje
operativné zajistime pfijezd servisniho technika. Ostatni problémy
fesime po dohodé.

Opravy plazmovych zdroji
Jsme autorizovanym servisnim partnerem vsech dodavateld plazmo-
vych zdrojl.

Modernizace strojti

Vymeéna opotiebovanych hfebend, vedenf stroje, repasovani prevo-
dovek, vymeéna opotiebovanych lozisek, montaz pfidavnych zafri-
zeni, modernizace plynovych rozvodd, vyména horakd, redukenich
ventild, Uprava software apod.

Poradenska ¢innost
Doskolujeme obsluhy CNC strojd, dodavéme informace o udrzbé
stroje, technologickych doplicich a technologii fezanf.

Servis po telefonu
Denné od 6 do 20 hodin (i o vikendu) poskytujeme telefonickou
asistenci pfi resenf problém na stroji (jednodussi opravy):

(+420) 603 287 860 v dobé 6-20 hodin
(+420) 569 400 411 v dobé 6-14,30 hodin
Montaz

Moderni technologie, vysoce kvalitni materily a peclivd montdz jsou
zarukou vysoké presnosti a dlouhé Zivotnosti CNC pdlicich strojd
Vanad. Soucasti montéze je proskolen{ obsluhy stroje pro pouzivani
jednotlivych technologii termického déleni a CAD/CAM software pro
tvorbu palicich pland.

CAD/CAM software

Kvalitni CNC pdlici stroj se neobejde bez
efektivni pifpravy dat véetné jednoduchého
prenosu dat do stroje. Stroje Vanad vyuzi-
vaji réizné softwarové produkty — WRYKRYS,
SAPS, LANTEK, MTC NESTING.

Dodavatelské celky

Jsme autorizovanym partnerem nejvyznamnéjsich dodavateld techno-
logif termického délenf materidlu — Hypertherm, Kjellberg, Formica,
SPI Laser, IPG, Messer, GCE, B&R Automation, Kemper, Tigemma,
Vanterm. Nase stroje je mozno dodat jako soucast kompletniho pali-
ciho pracoviste — CNC pdlicf stroj, odsavany materidlovy stdl, plazmovy
nebo laserovy zdroj, kompresor, filtracni zafizenf a dalsi.

Spotrebni a nahradni dily

Pouzitf origindlnich spotfebnich a nahradnich dild predstavuje jediny
zpUsob, jak zajistit dlouhodobé vysoky vykon a presnost fezaciho CNC
pracovisté. Diky vyssi fezné rychlosti a vyrazné delsi Zivotnosti se zvy-
Suje produktivita a spolehlivost stroje.

Plazmové zdroje:
doddvédme spotrebnia nahradni dily k plazmovym zdrojim Kjell-
berg, Hypertherm a Formica — typ hordku OTC a MAXIMIZER.
Autogenni horaky:
dodavame spotrebni a ndhradni dily ke strojnim horéktim pro kys-
likové rezani Messer, GCE a Harris na acetylen, propan, zemni
plyn a smésné hotlavé plyny MAPP, APACHI, ETHYLEN.

Dodaci lhity

Jsou-li dily skladem, objednavka je vyfizena ihned. Jinak je realizovana
v nejkratsi mozné Ihaté. Blizsi informace o objednani spotrebnich
a ndhradnich dilt najdete na vanad@vanad.com.

Doplikové technologie

Navrtavaci jednotka

Pneumatické navrtavaci jednotka je umisténa na suportu se samo-
statnym pohonem. Vrtani Ize pouzit jako doplnék péleni nebo jako
samostatnou technologii. Tloustka vrtaného materialu je omezena
zdvihem, zptsobem chlazeni, druhem materidlu apod.

Dodavame originalni
spotiebni a ndhradni
dily pro laserové,
plazmové a autogenni
fezani. Pomizeme Vam
optimalizovat kvalitu

paleni a naklady.
Kontaktujte nas na
vanad@vanad.com

s konkrétnimi udaji
o Vasich pozadavcich
na paleni
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Arctech

Zvaracia a rezacia technika

Trihordkova hlava

Pevny suport se tfemi hoféky je volitelné pfidavné zafizeni. Pouziva
se pro piimé déleni materidlu s manualnim nastavenim Ghlu fezu
a distan¢nim mechanickym nastavenim pracovnf vysky.

Automaticka rotacni tfihorakova hlava
Automaticka rota¢nf tfihordkova hlava je urc¢ena pro zhotovovani
vypalkd, jako jsou napriklad elementy svarenct. Viypalky jsou opat-
feny Ukosem — sikmym fezem pozadovaného rozmeéru. Ukosy zhoto-
vené s vyuzitim tfihordkové hlavy jsou v tomto pfipadé vyuzivany jako
svarové plochy.

3D automaticka plazmova hlava
Az polovina svétové produkce vypalkl je
palena Ukosem, a to zejména pro nasledné
svarovani. Diky vyuziti robotickych knihoven
a transformaci umozriuje Vanad 3D plazmova hlava pIné automa-
tické nastaveni uhld, korekci fezné spary, prepocet délky plazmového
oblouku a hlidani vysky, ¢imz vyznamné rozsifuje moznosti vyuzitf pali-
cich strojl a zvysuje jejich vykonnost. Konstrukce hlavy vyuziva pro
rotacni osy dvé cykloidni prevodovky, které vynikajf vysokou pfesnost,
tuhosti, zatizitelnostf i kompaktnimi rozméry. Spickové komponenty
zajistuji presnost a potfebnou dynamiku pohybu hlavy.

Fréza

Slouzf jako doplnék péleni nebo jako hlavni aplikace na stroji urce-
ném pro konkrétni vyrobnf{ dkol. Na zékladé dlouholetych zkuSenostf
Vdm navrhneme konstrukci stolu a charakteristiku potfebné frézy.

Mikrouderova znacici jednotka

Pneumatickd jednotka s hrotem z tvrdokovu, kde pohyb zajistuje stla-
¢eny vzduch. Hloubka znaceni je zavisla na tvrdosti znaceného mate-
ridlu. Mikrouderovou jednotku je mozno pouzit se stroji BLUESTER,
PROXIMA, SUPREMA nebo KOMPAKT ke znacenf kovovych mate-
riald, jako je napf. ocel nebo hlinik. Mikrolderové znaceni je vyuzi-
vano ve viech prlimyslovych oborech (logo, datum, ¢as, vyrobni ¢islo,
znacky, jednoducha grafika).

Ridici systém B&R

Spole¢nost B&R (Bernecker & Rainer Industrie-Elektronik GmbH) vznikla
v roce 1983 v rakouském meésteé Eggelsberg. Dnes se fadi mezi svétové
lidry v oblasti automatizacni techniky s obratem vyssim nez 500 mil. €
(vroce 2014). Heslo spolecnosti,Perfection in automation” — Dokonalost
v automatizaci také znamend, Ze se firma zameérfuje na vyvoj vyrobkd
a predstavuje technické trendy a standardy. Neustale roste pocet zem,

ve kterych spole¢nost B&R plsobi — v soucasné dobeé je to jiz témer
75 zemi po celém svété.V Ceské republice mé centralu v Brné a pobocky
v Praze, Plzni a Zabfehu. S brnénskou centrélou spolupracujeme pfi
vyvoji a Upravach fidiciho systému pro nase stroje jiz od roku 2006.
Hlavni elektronické komponenty jsou stéle vyrabény a kontrolo-
vany v rakouské centrdle. Dlraz je kladen na jakost a spolehli-

vost. B&R investuje témér 15 % obratu zpét do vyzkumu a vyvoje
a to zejména za Ucelem udrzeni svych technologii na vrcholu
v oboru automatizace.

Operacnf systém vsech fidicich systémU B&R je fesen
zcela jinak nez u konvencnich PLC. Je vicetlohovy
s deterministickym casovym chovanim. Naleznete ho
jak v nejmodernéjsich a nejvykonnéjsich strojich tak
i v zafizenich pro vyuziti obnovitelnych zdrojd.

Vyhody palicich stroji VANAD s fidicim systémem B&R oproti
jinym systémam:

* vy$si produktivita ® zkrdcené najizdéni hofaku u blizkych otvord © sni-
zovani rychlosti na kruzich a obloucich  snizovanf fezaciho proudu
v rozich a na obloucich ¢ propracované zapinani a vypinanf plazmo-
vého oblouku ® zvysent Zivotnosti plazmovych spotfebnich dild © vyssi
presuvna rychlost * komunikace s okolim (USB, Ethernet TCP/IP, VNC,
FTP i vzdalené pfipojenf pres internet) * uzivatelsky privétivé a intui-
tivni ovlddanf stroje pomoci dotykové obrazovky a membranové klé-
vesnice * moznost preruseni palictho pldnu, pouZzitf jiného a navraceni
zpét k rozpracovanému planu ¢ vice hodnot korekce fezné spéry pro
obvod, otvory a rlzné priméry — kvalitnéjsi vypalky ¢ odolnost proti
elektromagnetickému rusenf - propracovana diagnostika a zobrazenf
poruchovych hlasenf — diky tomu snadné a rychlé odstranénf pfipad-
nych chyb ¢ vysokd spolehlivost systému a odolnost HW i SW proti
porucham ¢ nizky pfikon elektronickych komponentd, a tim i vysoka
tepelna odolnost (komponenty pracuji do teploty okoli +55°C) ® modu-
larita umoznujicl pozdéjsi rozsifeni — nizsi cena © krytf ovladaciho panelu
a klavesnice IP65.

Doplrikové sluzby

e Skolenfobsluhy CNC fezaciho stroje

e Skolenf CAD/CAM software pro
pripravu pélicich pland

e individualnffesenf platebnich pod-
minek (forma splatek ¢i leasing, §
popfipadé dle dohody)

e individudIni zéru¢ni doba

e profesiondlni servis (zaru¢ni, pozarucni, expresni, preventivni pro-
hlidky, modernizace strojd, opravy plazmovych zdrojt, poradenska
a skolici ¢innost, asistence po telefonu).

V nasem centru termic-
kého déleni v Gol¢ové
Jenikové pofadame
pravidelna skoleni pro
obchodni zastupce
prodavajici stroje

Vanad. Informujeme je
o novinkdach a aktudl-
nich zménach, které si
mohou prohlédnout

a odzkouset na nainsta-
lovanych predvadécich
strojich




Navstivte nejvétsi predvadéci centrum termického déleni v CR

V3echny zajemce srdeéné zveme k navitévé nejvétsiho stalého centra termického déleni v CR v prostorach
vyvojového oddéleni nasi spolecnosti v Gol¢ové Jenikové.

V centru termického déleni si mohou zdjemci prohlédnout
nase CNC palici stroje Vanad a seznamit se s jejich technolo-
gickymi moznostmi.V soucasné dobé je v prostorach centra
nainstalovano osm CNC strojd zastupujicich viechny tfi metody
termického déleni — autogenni, plazmové a laserové pro stan-
dardnf formaty plechu.

Smyslem centra je pomoci s vybérem nejvhodnéjsiho CNC
stroje, pfislusenstvi a technologie. Odpovime Vam na Vase
aktualnfi dotazy z praxe, at uz palite autogenem, plazmou ¢i
laserem. Proskolime Vase zaméstnance na obsluhu CNC pali-
cich strojl ¢i programy pro pfipravu dat.

Termin prohlidky si rezervujte na mailu vanad@vanad.com.

ARCTECH, s.r.o.
Komenského 18 B
03601 Martin,
Slovensko

Email:

cnc@arctech.sk | info@vanad.sk

Arctech

Zvaracia a rezacia technika

Tel:
(+421)915 269 099

www.vanad.sk | www.arctech.sk






